GUNDA _ . .

Schnelleinstieg BAC Automation

KURZANLEITUNG / SCHNELLEINSTIEG
BAC - VARIANTEN

Inbetriebnahme

HINWEIS

Diese Kurzanleitung ersetzt nicht das Handbuch und auch nicht die

Montageanleitung. Diese Anleitung soll lediglich die wichtigsten Informationen
zur Inbetriebnahme kompakt zusammenfassen. Weiterfuhrende

-/ Detailinfomationen und alle Sicherheitshinweise sind dem Handbuch bzw. der
Montageanleitung zu entnehmen. Machen Sie sich mit der BAC-Einheit und

Windows Software BAC-CFG vorab vertraut, bevor Sie die Steuerung flr Ihre

Applikation konfigurieren.
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Schnelleinstieg BAC Automation

DIE ERSTEN SCHRITTE

INSTALLATION WINDOWS-PROGRAMM BAC CFG

Mit der mitgelieferten Windows-Oberflache BAC-CFG kann die gesamte Parametrierung des Antriebes komfortabel durchgefihrt
werden. Das Programm ist weitestgehend selbsterklarend, als Hilfestellung finden sich auf den folgenden Seiten Screenshots
mit Erkl&rungen und Beispielkonfigurationen

Uber die Oberflache kénnen folgende Funktionen komfortabel genutzt werden:
1. Diagnosemdglichkeit zur Uberpriifung der korrekten Anschllsse, der Eingdnge/Ausgange und Spannungen.
Online Testfahrten mit Geschwindigkeit, Positionierungs- , Druckmarkenwerten
2. Parametereinstellung
3. Fahrprogrammerstellung und TEACH-IN Modus um beispielsweise die voraussichtlichen Fahrwege festzustellen.

Das Programm wird dber ein Setup-Assistent installiert, die auszufihrende Datei finden Sie auf der mitgelieferten CD oder als
Download im Internet. Folgen Sie einfach den Anweisungen am Bildschirm.

=
Mame Typ

Iﬂ setup.exe Anwendung

Der Treiber fiir den Signalumsetzer USB-TTL ist Teil des Setup-Assistenten wird von dort installiert werden.

5 Setup - BAC Cfg

Komponenten auswihlen
‘Welche Komponenten sollen instaliiert werden?

Wahlen Sie die Komponenten aus, die Sie instalieren méchten. Klicken Sie auf "Weiter™,
wenn sie bereit sind fortzufahren,

[Fu\l installation hd

Program Files 1,3M8B
USB - R5232 driver

Die aktuelle Auswahl erfordert min. 2,4 MB Speicherplatz,

[ <« Zuriick ” Weiter > ] I Abbrechen l

Bei erfolgreicher Treiber-Installation wird der Umsetzer unter Windows im Gerate-Manager als COM-Port angezeigt:

¢ Gerdte-Manager

Datei  Aktion  Ansicht 7
&= | E HE| 8| @RS

4 = MMUELLER-PC
4.5 Anschliisse (COM & LPT)
L =" USB Serial Port (COM3)
b -% Audio-, Video- und Gamecontroller

> {8 Computer

- .| Hinweis
o X Der COM-Port muss zwischen 1 und 10 gewahlt werden, héhere COM-Port Nummern werden vom
' ' Programm nicht erkannt.
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ANSCHLIEREN

Nachfolgend zu sehen sind Anschlussbeispiele zur Konfiguration tiber die Schnittstelle bei den unterschiedlichen BaugroRen der
Kompaktgeréate aus der BAC-Reihe.BAC50 & BAC100 sind laut Beschriftung anzuschlieen.

2 Anschluss- Anschluss-
PY N nschluss:
¢ 3 Y-Adapter

o kabel e
\ / 'W/,@bel

Steuerung / Antrieb

Schnittstellenumsetzer/
Dongle

Schnittstellenumsetzer/
Dongle

PC / Notebook PC / Notebook

Abbildung 1 : BAC-Mini mit separatem Y-Adapter Abbildung 2: Kompakt 17/23 mit integriertem Sub-D Stecker

pe Anschluss-
- kabel

Adapter auf
6 pol MiniDIN

Schnittstellenumsetzer/
Dongle

PC / Notebook
Abbildung 3: Kompakt 34 mit 6pol MiniDIN Adapter

Zur Konfiguration und zum Betrieb (iber die Schnittstelle benétigt der Antrieb lediglich die Versorgungsspannungen.
Der Antrieb hat getrennte Versorgungsspannungen fiir Logik (Steuerspannung) und Motor (Endstufe). Dadurch ist eine separate

Schaltung dieser Spannungen mdglich, die Abschaltung/Zuschaltung der Endstufenspannung kann ggf. in einen Sicherheitskreis
integriert werden kann.

Steuerspannung : 24VDC (0,3A)
Motorspannung: 24V- 48V DC (Kompakt 34 bis max. 60V)
Hinweis
o Die Spannungen mussen an den entsprechenden PIN‘s angelegt werden. Das Bezugspotenzial ist hierflr
- ' (GND). Die Pinbelegung ist dem Datenblatt des Antriebs zu entnehmen.
0 o Die jeweilige Motorspannung muss mit einer im Datenblatt angegebenen Sicherung abgesichert
werden.
o Die fiir das jeweilige Gerat maximale Motorspannung und der maximale Strom miissen aus dem
entsprechenden Datenblatt des Antriebs entnommen werden.

Beispiel:
Si 0 5A/T Netzteil
i r
2 / ge (0,5 Steuerun :
| ge ( ) g — E +24
— )
3/ br (0,52) gem. Masse OV- _ E 0V, Masse
3, 1/ ws (0,52 Motor ,M‘I'r = —
: . {+]+12 - 48V
Achtung! Dieses AnschluBbeispiel gilt nur fiir das Kompakt 17 Mini-Gerat
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VERBINDUNGSAUFBAU

Sind die Treiber erfolgreich installiert und der Antrieb richtig angeschlossen, so kann das Programm gestartet werden.

1. Com-Port-auswahlen
o Unter Optionen->Schnittstelle wéhlt man zunéchst den COM-Port, an dem der Antrieb angeschlossen ist.

Schnittstellenparameter X
Allgemeirr
CormPort AR~ Data Bits 8 :I'
BaudRate | 3600 Parity Nore :I'
Stop Bits 1 :"
Flusskontrolle
T_ES '[TPULIHDW control [~ Cts output flow control
+ Disable
 Ensble [ Dar output flow contral
(" Handshake [T Hond<off output flow control
" Toagle [ Hond=off input flow cantrol
Ditr input floww control Hardware [Rts/Cls)
i Dizable Hardware [Dtr/D s
{~ Enable Software [Xond=off]
" Handshake Clear al
oK Abbruch
2. Verbindung aufbauen
= Statuz Fommunikation
Programm Optionen  Hilfe O 'l,‘,ferbindung Lber COMZ
Status Kommunikation Status Antriet Fehlermeld _
@ Verbindung @ Bersit @ Endstufen EIN @ Fehler a PE_B etrieh {:} Dlah:lg
|i| PC-Betrieh| @ Dialog @ Motor steht @ Endschalter @ Drehfeh =
Beobachten @ Referenz @ FehlerC Beobachten

Verbindung IDiagnDse] Paramaler} Fahlplugrarnm] SDndErpalamelell

Werbinden Slave - Adiesse: [255 &

Aktueller Slave
Seriennummer

Softwarestand
Hardwarestand

o Uber den Button Verbinden kann die Verbindung zu dem Antrieb aufgebaut werden, sofern der passende COM-Port
ausgewahlt und eingestellt wurde. Als Slave-Adresse sollte immer 255 ausgewahlt sein.

e  Sobald die Verbindung aufgebaut ist, werden die Daten des Antriebs angezeigt: Seriennummer, Softwarestand und
Hardwarestand. AuRerdem werden in der Statusleiste die LED’s entsprechend angezeigt, wie z.B. Status
Kommunikation.

o Jetzt kdnnen alle Seitenreiter genutzt werden
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Schnelleinstieg BAC Automation
ERSTE-BEWEGUNGEN ONLINE
Uber den Seitenreiter ,Diagnose* kann jetzt iberpriift werden ob alles grundsatzlich funktioniert.
Werbindung Diagnose l Farameter ] F ahrprogramm ] Sonderparameter ]
Digitale Eingange Augzgange setzen Fahrtests
% STARTATakt M Referenztahrt  atorkommandoz
i} E5/Richtung Bersit Start ALS
@ [ Fehler [ St | T @ NOTStep |
Stop Stop

SE2
& E3 Absolutfahrt Relativiahrt

B E4 Start 1] Schritte Start+ 1] Start -
Aktuelle Werte Stop Stop Schiitte Stop

dd

Position: 0 Schrith
psten Fhite Fahre mit Geschwindigkeit Diruckmarkenfahrt
Matarspannung: 42 ¥ Fahre + ||0 Fahre - Start n Schritte
Steuerzpannung: 25 W Q | |
Temperatur: 24 'C Stop Hz Stop | Stap |

Prograrmm ausfiihren | 10 =

Hier kann folgendes Uberpriift werden:
1. Uberprifung der Spannungen
2. Uberpriifung der digitalen Ein/Ausgange
3. Fahrtests: Hier konnen alle Fahrkommandos bequem Uber die Buttons ausgeldst werden. Die Fahrten konnen
jederzeit mit einer beliebigen Stop-Taste angehalten werden.

Achtung!
A Die sich drehende Welle und daran befestigte Teile konnen eine Gefahrenquelle darstellen. Das Gerat und alle
an seiner Welle befestigten Teile miissen so geschitzt/befestigt sein, dass keine Gefahr durch Beriihren oder
|6sen von Teilen entstehen kann!
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PARAMTER-ANPASSUNG

Nachdem die erste Bewegung erfolgreich durchgefiihrt wurde, kann die Anpassung der Parameter (Betriebsart, Fahrstrom,
Geschwindigkeit, Wege und mehr) und des Fahrprogramms vollzogen werden.

Betriebsart: Die Betriebsart sollte der gewiinschten Situation angepasst werden Satzablauf, Satzwahl I/O Betrieb,
Takt/Richtungs Betrieb
Jerbimdung] Diagnoge  Parameter l Fahrplogramm} BACI100 Palamatel] Sondemarameter}
Strome Konfiguratior
Faustrom 100 % 300 Betrisbsart S atzablauf | ﬂ
Beschleunigen/Bremsen 100 % 3,004 Bewegungsart unbekannt
Takt/Richtung Yollschiitt
Haltestram 5 % 0154 Endschalter venwendean Takt/Richtung Halbschritt
i Pasition Softwareendschalter Takt/Richtung Yierelschritt ritte
Zeit bis Stilstandstrom # 0.1 Sekunden " T akt/Richtung Achtelschrit
Auflgzung S atzablauf
Kinematik,, Dynarnik. [
Bt . Entprellzeit Eingdnge
EschiEurgun, ZFms
S Funktion Eingang ES ‘Hafelemzschaltar oder Druckmarke j
=

Werzogeiung 20 Hzéms

Anpassung Parameter: Geschwindigkeiten, Rampen, Stréme der Last anpassen

Verblndung} Diagnose  Parameter IFahrplogramml BACT0O Parametel] SDndelparamelerl

Strdme Fonfiguration
Fahrstram 100 ¥ 3004 Betriebsart Satzablauf | ?
Beschleunigen/Bremsen 100 4 3004 Bewegungsart Linear |
Haltestrom 5 b4 0,154 Endschalter verwenden inaktiv hd|
Zeit bis Shillstandstrom w01 Sekunden Position Softwareendschalter 0 Schiitte
- . " Auflidsung 1
ik,
ML, AR Entprellzeit Eingange 20 me
Beschleunigung 20 Hz/ms ) .
Funktion Eingang ES Referenzschalter oder Diuckmarke =
Verzdgerung 20 Haz/mg i =
inakliv hd
Umschaltfrequenz 1/8->1/4 1000 Hz Fl\ege.nder Sa.lzwsc.hsel =
Drehrichtung invertiert inakiv B4
Umschaltfrequenz 1/4->1/2 (2000 Hz . on
Aktuelle Position komgieren inakhiv -
Umszchaltireguenz 1/2->1/1 (8000 Hz " " ==
"Start" mit Impulsauswertung inakliv -
Maximalgeschwindigkeit 1010 Hz P " — =
Start" invertieren inakliv hd
Startunterbrechung ohne Fehler |inakliv j
Referenzfahit Automatik ohne *'Start' |inaktiv j
At der Referenzfahrt Referenzschalter negativ
Strom bei Referenziahit 20 % 0,604 Drehiibenyachung Diruckmark enfahrk
Referenziergeschwindigkeit 500 Hz inaktiv - Offzat D Schitte
Maximaler Referenzweg 5000 Schiitte Maimale Abweichung Mindesttreite Schiitte
Anzahl der Freifahrschritte a 4 | Schitte ES/Druckmarke nomal -
(= Parameter/’Konfiguration laden | E P ZKonfi i ich " Daten im EEPROM speichern

Die genaue Bedeutung der Parameter entnehmen Sie bitte dem Handbuch.

Hinweis

X Sollen die Parameter endgliltig in die Steuerung geschrieben werden, so muss der Button ,Daten
im EEPROM speichern® betatigt werden. Ansonsten werden nach dem Ausschalten die alten
Parameter geladen

O
0 Hinweis

X Die originalen Ausliefer-Parameter der Einheit befinden sich immer auf der mitgelieferten CD. So
ist es moglich den Grundzustand bei komplett falscher Einstellung immer herstellen zu kénnen.

X Wenn alle Anpassungen gemacht wurden ist es sinnvoll sich die Finalen Parameter- und
Fahrprogrammdateien auf den PC abzuspeichern um im Falle eines Austauschs, einfach diese
Dateien wieder auf die neue Einheit aufspielen und den Betrieb wieder fortfiihren zu kénnen.
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FAHRPROGRAMM-ANPASSUNGEN

Beim Seitenreiter , Fahrprogramm*” kann das Fahrprogramm erstellt/geandert werden. Das Fahrprogramm ist grob in 2 Bereiche
eingeteilt. Adresse 0-9 (blauer Bereich) und Adresse 10 — 254 (weiler Bereich). Im blauen Bereich sind Sonderbehandlungen zu
hinterlegen z.B. Fehlerbehandlungen, hier kann eingestellt werden, was der Antrieb bei einem bestimmten Fehler tun soll.

Im weilen Bereich wird das eigentliche Programm erstellt.

rq BAC Konfiguration Slave: 255 =] &‘
| Programm  Optionen  Hilfe
Status Kommund abon Status Antrieb Fehlermeldungen
@ Verbindung iber COM3 @ Bereit @ Endstufen EIN | | @ Fehler aligemein @ Endschakerehler @ Temperatur
B PCBetieh @ Diskog @ Motor steht @ Endschaker @ Drehfehler @ Fehler bei Referenziahnt @ Motorspannung
@ Referenz @ Fehlet DM @ Fehlet EEPROM [ FeRerachen |
Velhnd.ng] Dmse' Patameter  Fahepiogramm ]
Position 0 Schritte ® START ®E5 @E1 ©E2 @E3 ©E4 FRemote
ssin ol <>@r
Ade  |Adresse Funkbion Kommando Paramater | |Folgeedesse -
0 Internes Fehler
1 | Temperatusfehler Motorkommando HALT
2 Spannungsfehler Motorkommando HALT
3 Drehidbenwachung positiy
4 Drehiubeiwachung negativ
5 Statadresse Referenzfabat
6 Nullposition
7 Endschakterfehier
8 Druckmarkenfehler
9 Reservien
10 |SatzwahlO) F ahre Absohit Absohutposition 500 Schiitte
11 [Satzwahl1(E1) F ahre Absolut Absolutposition 300 Schiitte
12 |Satzwashi2(E2) F shre Absolut Absolutpostion 100 Schuitte
13 |Satzwahl 3(E2E1) F ahre Absolut Absolutposition 0 Schiitte
14 |Satzwahi4 (E3)
15 [SatzwahiS(E3E1)
16 |Satzwahl6[E3E2) i
| & Programen speichem & Programm laden ‘ B Programm lesen ‘ B Programm schreiben ‘ Bl Progamm im EEPROM speichem
In diesem Beispiel sind folgende Zeilen ausgefiillt:
Adr. | Adress-Funktion Kommando Parameter | Beschreibung
1 Temperaturfehler | Motorkommando | Halt Dies bewirkt, dass der Motor beim Erreichen der max.
Temperatur von 80 °C (gemessen auf der Platine) abgeschaltet
wird
2 Spannungsfehler | Motorkommando | Halt Dies bewirkt, dass der Motor beim Erreichen der max.

Spannungsgrenzen abgeschaltet wird

5 Startadresse Referenzfahrt Es wird nach Systemstart ein Referenzfahrt gestartet, sobald
am ,Start-Eingang" eine positive Flanke erkannt wird.

10 | Satzwahl () Fahre Absolut 500 Ist keine zusétzlicher Eingang auf High, so wird eine Absolut
Positionierung zur Position 500 Schritte gestartet, sobald am
,otart-Eingang" eine positive Flanke erkannt wird.

11 | Satzwahl 1 (E1) Fahre Absolut 300 Ist der Eingang1 auf High, so wird eine Absolut Positionierung
zur Position 300 Schritte gestartet, sobald am ,Start-Eingang*
eine positive Flanke erkannt wird.

12 | Satzwahl 1 (E2) Fahre Absolut 100 Ist der Eingang?2 auf High, so wird eine Absolut Positionierung
zur Position 300 Schritte gestartet, sobald am ,Start-Eingang*
eine positive Flanke erkannt wird.

13 | Satzwahl 1 Fahre Absolut 0 Ist der Eingang1 und der Eingang 2 auf High, so wird eine
(E1+E2) Absolut Positionierung zur Position 300 Schritte gestartet,
sobald am ,Start-Eingang" eine positive Flanke erkannt wird.
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BEISPIELPROGRAMME

BEISPIEL 1 « SATZWAHL » 3 POSITIONEN MIT GLEICHER GESCHWINDIGKEIT

BETRIEBSART SATZWAHL - KURZ ERKLART

Schrittzahl
Anzahl Schritte pro Umdrehung; bei GUNDA Schrittmotoren 400

Frequenz in Hz (Geschwindigkeit)
Anzahl Schritte pro Sekunde

Satz

Beschreibt das Fahrprofil fir eine Positionierung;

bestehend aus Beschleunigung [Hz/ms], Endgeschwindigkeit [Hz],
Verfahrweg/ Endposition [Schritte], Verzégerungszeit [Hz/ms]

f[Hz] T «——  Verfahrweg ————>
Beschleunigung Verzégerung
Endge-
schwindigkeit
Start . Endposition N
Fahrprofil s [Schritte]
¢ Satzwahl

Die in der Steuerung abgelegien Satze (max. 31) konnen Uber 5 binar kodierte
Eingange in beliebiger Reihenfolge vorgewahit und dann gestartet werden.

Beispiel:
Anfahren von verschiedenen, immer wiederkehrenden Positionen, wie zum Beispiel
Formatverstellung fir verschieden Produkte

Sétze1..n:
isweils: i i & 24VDC Steuerspannung
Satz-Vorwah! 1.._n* (jeweils: Beschleunigung, Geschwindigkett, Position, Verzogerung) N— 24-48 VDC Motorspannung

1 Masse
stat
I I I I I 2 < Eingang “Start"

Eingang EO
Eingang E1
= SPS oder Eingang E2
n* Taster/ Eingang E3
Schalter/ Eingang £4
Leuchten
Ausgang "Bereit”

Ausgang "Motor steht”

n* =max. 31

Die Parameter und die Fahrbefehle missen einmalig tber den PC eingestellt werden, dies erfolgt Giber das mitgelieferte
Windows-Konfigurationstool .

Im Beispiel soll ein Motordrehtisch MDT17 eingestellt werden :

*  Motordrehtisch MDT17
o  Ubersetzung 1 :55 mit angebautem Colibri 17 Mini-Geréat
e 360° = 400Schritte x 55 = 22000 Schritte/lUmdrehung
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Automation

GESTELLTE AUFGABE BEISPIEL 1

Referenzfahrt iiber Start

«  Uber den Start-Eingang wird eine Referenzfahrt ausgeldst

»  Referenzfahrt soll auf Sensor erfolgen
Position 1: Anwahl iiber Digitales Signal E1 und Start

*  Absolutposition 120° (7333 Schritte)

*  Geschwindigkeit 4000 Hz (600U/min /55 = 10,9U/min)

*  Beschleunigung in 50ms -> 80Hz/ms
Position 2: Anwahl iiber Digitales Signal E2 und Start

*  Absolutposition 240° (14666 Schritte)

*  Geschwindigkeit 4000 Hz (600U/min /55 = 10,9U/min)

*  Beschleunigung in 50ms -> 80Hz/ms

Position 3: Anwahl iiber Digitales Signal E1+E2 und Start

*  Absolutposition 0°

*  Geschwindigkeit 4000 Hz (600U/min /55 = 10,9U/min)

*  Beschleunigung in 50ms -> 80Hz/ms

Beispiel 1: Satzwahl bei MDT i 1:55 - Parametereinstellungen

Velhindunngiagnosa Parameter | Fahiprogiamm Sondelpalameterl

Stiome Konfiguration
Fahrstrom 100 z 1704 Betrisbsart Satzwahl ~|
Beschleunigen/Bremsen 100 % 1.704 Bewegungsart Drehen links B
Haltestrom 5 % 0,098 Endschalter verwenden inaktiv A
Zeit bis Stillstandstrom \:l # 0.1 Sekunden Position Softwareendschalter — i

) ) ) Auflgsun 22000 S
Kinematik, Dynamik g

Tiprellzeit Eingdnge 20 ms

Heleliﬂ Eer oder Druckmarke

|«

Beschleunigung 80 o
m Funktion Eingang ES
Verzogemung 30 —
] i inaktiv
Umschalfrequenz 1/81/4 1000 Hz F"Ega_"d” Séhwmhsg‘ o)
Drehrichtur inaktiv
Umschaltfrequenz 1/4-51/2 2000 Hz

elle Position korrigieren aktiv

Unschalfiequenz 1/21/1 Hz “Start" mit Impulsauswertung naktiv
pleeaciindcten |:1 0909 “Start" invertieren nakliv
Startuntert & Fehler inaktiv

Referenzfahrt Utomatik ohne "Start" inaktiv

Art der Referenzfahit Referenzschalter ned®fiy v

Strom bei Referenzfahit 20 % 0,345 Drehiiberwachung Druckmarkenfahit

Referenziergeschwindigkeit  |1,3636 UM schnell ,hl Offset

Maximaler Referenzweg 360 P aximale &bweichung Mindestbreite

Anzahl der Freitahischiitte 8 4 = Schite E5/Diuckmarke
(& Parameter/Konfiguration laden | = /Konfi i ich |

[ K K KLY K

normal -

P Daten im EEPROM speichern

Betriebsart

Beschleunigung

Geschwindigkeit

Art der
Referenzfahrt

Produktschulung

Beispiel 1: Satzwahl bei MDT Programmeinstellungen

V’erbindur\g[ Diagnnsel Parameter Fahrprogramm | 5yslemlehlerana|vse| Sonderparameter |

Referenzfahrt nur
uber Start

Fahre Absolut tber
Start und E1 an

/ Position 7333

Position -1 Schritte @ sTART @ ES @ E1 G E2 @ E3 O E4 Remote
#izin] o] <> :
Adr | Adresse Funktion Kommando Parameter

| Fahre Absolut tiber

Intemer Fehler

Temperaturfehler

Spannungsfehler

Drehuberwachung positiv.

0

1

2

3

4 Drehiiberwachung negativ
5 Startadresse
[

7

8

9

Mullpasition

Endschalterfehler

Druckmarkenfehler

Reserviert

10 |Satzwahl 0 () Referenzfahit

Absolutposition 7333

11 [Satzwahl 1 (E1) Fahre Absalut
12 |Satewshl 2{E2) Fahre Absolut Absolutposition 14668
-Salzwahl 3(E2ET) Fafve Absolut Absolulposiion 0

Schrite
Schritte
Schritte

Start + E2 an
Paosition 14666

Fahre Absolut iber
Start + E2+E1 an
Paosition 0

Produktschulung
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BEISPIEL 2 « SATZWAHL »
3 POSITIONEN MIT UNTERSCHIEDLICHER GESCHWINDIGKEIT

Motordrehtisch MDT17
e Ubersetzung 1 :55 mit angebautem Colibri 17 Mini-Gerat
e 360° = 400Schritte x 55 = 22000 Schritte

GESTELLTE AUFGABE BEISPIEL 2

Referenzfahrt tiber Start
»  Uber den Start-Eingang wird eine Referenzfahrt ausgeldst
»  Referenzfahrt soll auf Sensor erfolgen
Position 1: Anwahl iber Digitales Signal E1 und Start
*  Absolutposition 120° (7333 Schritte)
*  Beschleunigung in 50ms -> 80Hz/ms
Position 2: Anwahl (iber Digitales Signal E2 und Start
*  Absolutposition 240° (14666 Schritte)
*  Beschleunigung in 50ms -> 80Hz/ms
Position 3: Anwahl (iber Digitales Signal E1+E2 und Start
*  Absolutposition 0°
»  Beschleunigung in 50ms -> 80Hz/ms
Geschwindigkeit kann tiber E3 bzw. E4 auf voreingestellte Werte veréndert werden

Beispiel 1: Satzwahl bei MDT i 1:55 - Parametereinstellungen

Betriebsart
Yerbindung | Diagnose  Parameter lFahlplogramm Somdelperameter'
Strome 1 Konfigurationr

Fahrstrom 100 % 1,704 Betrigbsart Satzwahl j Beschleunigung
Beschleunigen/Bremsen 100 % 170A Bewegungsart
Haltestrom g 3 0,094 Endschalter verwenden inaktiv <
Zeit bis Stillstandstrom % 0.1 Sekunden Position Softwareendschalter b " Geschwindigkeit
- T Aufldsury 22000 S .
inematik, Dynami .
tprelzeit E 20
A - npr? ZEI, ingange / ms
. Funktion Eingang ES Refer er oder Druckmarke
erzogerung an i v T
ina
Umschaltfrequenz 1/8->1/4 (1000 Hz [F)Ilelg-le.n:ter Sétzwechslel aktiv :rtfder fahrt
rehrichtus =l hd
Umschaltfrequenz 1/4->1/2 (2000 Hz . . - — eterenzia
Gelle Position korrigieren aktiv -
Umschaltfrequenz 1/2->1/1 Hz —
) L - “Start"" mit Impulsauswertung maktﬁ/— -
Maximalgeschwindigkeit 10,909 in e e . —
Start" invertieren naktiv hd
Startuntei & Fehler | inaktiv ;I
“Referenzfahit 3 utomatik chne "Start" | inaktiv LI
At der Referenzfahit Relerenzschalter negdty v
Strom bei Referenzfahit 20 % 0,344 Drehiiberwachung Diuckmarkenfahit
Referenziergeschwindigkeit |1.3636 UM schrell akliv v Offset 0 *
Maximaler Referenzweg 360 - Maximale Abweichung Mindestbreite 0 ‘ Produktschul
Anzahl der Freifahuschitte |8 4 2] Schite E5/Druckmarke normal El roguxtschuiung
= Parameter/Konfiguration laden | [E Parameter/Konfiguration speichern | “ Daten im EEPROM speichern |
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Beispiel 2: Satzwahl bei MDT i 1:55 mit unterschiedlichen
Geschwindigkeiten

Vabindung] Diegnuse} Parameter Fahiprograrmm | SDndelparamEbar]

Referenzfahrt nur
uber Start

Fahre Absolut tber
Start und E1 an

Position 0,68727 ° ©START ©E5 O E1 OE2 @E2OE4 Remote
sizio| vlo|<>e )
Adr |Adresse Funktion Kommanda Parameter

Position 119,99°
|Folgead|asse /

Spannungsfehler

Diehuberwachung positiv

Drehuberwachung negativ

Startadiesse

Endschalerfehler

2
3
4
5
B Nullposition
7
8
9

14 |Satzwahl 4 [E3) Andere Parameter Parameter

15 |Satzwahl 5 (E3ET)
16 [Satzwahl 6 (E3E2)
17 [Satewahl 7 (E3E2ET)

18 |Satzwahl 8 [E4) Andere Parameter Parameter

=schwindigkeit 10,001 UsMin

eschwindigkeit 19,933 UMin

Fahre Absolut tiber
Start + E2 an
Position 239,99°

Fahre Absolut iber
Start + E2+E1 an

Position 0
Druckmarkenfehler
Reserviett Andere
10 [Satzwahl 0() Referenzfahit Geschwindigkeit
11 [Satzwahl 1 (E1) Fahre Ahsolut { Absolutposition l'..'!ber Start + E3
12 [Sawan2 (E2) Fabne Bbsolt Abeotposion 239, Andere
13 [Satzwahi 3 (E2E1) Fahre Absolut Absohipostion |0 Geschwindigkeit

tber Start + E4

Produktschulung
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BEISPIEL 3 « SATZABLAUF » 3 POSITIONEN ALS ABLAUF

BETRIEBSART SATZABLAUF - KURZ ERKLART

¢ Satzablauf
Ein in der Steuerung abgelegter Programmablauf wird Gber den Eingang ,Start” Satz fur
Satz abgearbeitet.

Beispiel:
Anfahren von verschiedenen, immer wiederkehrenden Positionen in immer derselben
Reihenfolge.

Satze1..n:
(jeweils: Beschleunigung, Geschwindigkeit, Position, Verzégerung)

Start ——s[q  _
RV

2 7

V2

1

S

.

"

n* = max. 31

GESTELLTE AUFGABE BEISPIEL 3

Referenzfahrt iiber Start-Eingang nach Systemstart

»  Uber den Start-Eingang wird eine Referenzfahrt ausgeldst

»  Referenzfahrt soll auf Sensor erfolgen
Position 1: Erste positive Flanke an Start-Eingang “

»  Absolutposition 120° (7333 Schritte)

»  Beschleunigung in 50ms -> 80Hz/ms
Position 2: Zweite positive Flanke an Start-Eingang

= Absolutposition 240° (14666 Schritte) Schleife

*  Beschleunigung in 50ms -> 80Hz/ms
Position 3: Dritte positive Flanke an Start-Eingang

*  Absolutposition 0°

*  Beschleunigung in 50ms -> 80Hz/ms
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Beispiel 3: Satzablauf- Parametereinstellungen
Betriebsart
‘v"erhindungl Diagnase Parameter | Fahlprogramrn| Sondelparameler] /
~Striame —Konfiguration —
Fahstrom %z 1704 Betriebsart S atzablauf hd Beschleunigung
Beschleunigen/Bremsen 100 % 1,704 Bewegungsart Lingar __/-:"/
Haltestrom % 0094 Endschalter venwenden inakti\,/__/' =

Zeit bis Stillstandstrom

II

% 0.1 Sekunden

“Kinematik, Dynamik:

Beschleunigung

Verzogerung

Urmschaltfrequenz 1/8->1/4

Umschaltfrequenz 1/4->1/2

Urmschaltfrequenz 1/2->1/

M aximalgeschwindigkeit'

80

20 2/ms

1000 Hz

2000 Hz

S — ey
4000 )

Referenzfahit
At der Referenztahrt

Funktion Eingang ES

"Start" mit Impulsauswertung
"Start" invertieren

Start
Automatik ohne "Start"

ung ohne Fehler

Pasition Softwareendschalter vl
M 0.0022
ntprellzeit Eingange 20
Heferenzscbﬂl-gruckmarke hd
Fliegender Satzwechsel E v
W S

uelle Position korrigieren

Schritte

/*'/

inaktiv

aktiv

\

W

inakkiv

inakkiv

<[]«

inaktiv

|4

Strom bei Referenafahrt 20 % 0.344 Drehiiberwachung Druckmarkenfahit
Referenziergeschwindigkeit  |500 Hz [ schnel Iakli‘u‘ LI Offset 0 Schiitte
Maximaler Referenzweg 22000 Schritte Maximale Abweichung Mindestbreite 2 Schiitte
Anzahl der Freifahrschritte |8 4 *| Schite ES/Druckmarke normal ﬂ

= Parameter/Konlfiguration laden ” = ter/Konfig ion speich I li Daten im EEPROM speichemn

Beispiel 3: Satzablauf Fahrbefehle

Position

—

0 Schritte © START @E5 @ E1 @ E2 @ E3SE4 Remote

sisin] » o <> ar

Adi |Adresse Funktion Kommanda |W | | Folgeadresse / |
0 Interner Fehler

1 Temperaturfehler

2 Spannungsfehler

=) Drehiuberwachung positiv

4 Drehuberwachung negativ

5 Startadresse ( Referenzfahit

[ Nullposition

7 Endschalterfehler

8 Druckmarkenfehler

9 Reserviert

10 | Startadresse Fahre Absolut Absolutposition
1 Fahre Absolut Absolutposition
12 Fahre &bsolut Absolutposition

Geschwindigkeit
Wird im Programm
gesetzt

Art der
Referenzfahrt

Referenzfahrt nur
Uber Start

Fahre Absolut Gber
Start Position 7333

Fahre Absolut Gber
Start Position 14667

Fahre Absolut tber
Start Position 0

Produktschulung

BAC-Schnelleinstieg | Stand:10.08.2020

Gunda Automation GmbH
Stockéckerstr. 10
88281 Schlier

Seite 13 von 14

Tel +49 7529 9979 000
info@gunda-gmbh.de

www.gunda-gmbh.de



mailto:info@gunda-gmbh.de

GUNDA _ . .

Schnelleinstieg BAC Automation

FEHLERSUCHE

VERBINDUNGSPROBLEME ZU BAC CFG WINDOWS PROGRAMM

o Umsetzer / Treiber unter Windows-Geratemanager richtig installiert und Com Port richtig eingestellt?

(COM-Port Nr. nur bis 10 unterst(tzt, ggf. muss der COM Port “manuell” vergeben werden)
Baudrate und etc. richtig eingestellt?

Schnittstellenparameter @

Allgerneir
Camm Part COM4 :‘v Diata Bits 8 :lv
Baud Rate 5800 T Parity Mane :Iv
Stop Bits 1 :‘v
Flusskantrolle

?_ES E;T_PULFDW control [ Ctz output flaw control

+ Dizable

o s [ Drer output flow control

™ Handshake [~ ¥ondoff output flow control

" Toggle [ ¥aon/off input flow contral

Dtr input flows contral Hardware [Ris/Cls)

{*+ Disable Hardware [Dtr/Der)

" Enable Saftware [ondsoff]

" Handshake Clear al

stbuch |

- Kein Hardware-Handshake
- Kein Software-Handshake
- 9600 Baud ( Standard )

SONSTIGE

Spannungen kontrollieren?

korrekte Spannungen an der Steuerung anliegen?
Potentiale kontrollieren / Schirm / Erdung?
Klemmungen an Mechanik, schwergangige Mechanik?
Signale und Eingangsbeschaltung korrekt?

Signale Ausgangsbeschaltung korrekt?

Absicherung laut Beschreibung?

Last / Beschleunigung / Geschwindigkeit zu hoch?
Strom zu klein?
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